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Teoreetilised kiisimused kvalifitseerimiseks
"KEEVITAMINE"

Oige vastus paksus kirjas
KEEVITAMISE OHUTUSTAVAD

Ohutu tookeskkond on vajalik, sest:

inimesed voivad toostuslikes olukordades viga saada
inimestele meeldib t66tada maaldhedase vélimusega kohtades
inimestel pole probleeme ohtliku tooga

inimestele meeldib, kui neile haiget tehakse, et kaastunnet saada

Lo oo

Suhtumist ohutusse todsse on kdige parem Sppida:
kogemuse kaudu

katse-eksitus meetod

laboris

klassis

Qoo N

Kui inimesed 0pivad ohutusprotseduure, arendavad nad (a) ..... ohutuse kohta.
Harjumus

Suhtumine

vaimne programm

mitte tikski iilaltoodust

o0 T w

Enamik onnetusi on:
juhuslikult

plaani jérgi
pohjustanud

mitte {ikski tilaltoodust

oo o s

Ohutuks to6tamiseks peaksid tdotajad dppima:

korraldada oma tooprotseduure ja tootada vilja tegevuskava
toOriistu digesti kasutada

olla koostooaldis

kovasti tootama

o0 oTe o

Tootaja vastutab digete kaitsevahendite kandmise eest ........ .
kiiver

kingad

kindad

varustus

coowo
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Ohutus keevitamisel tdhendab, et peate teadma, kuidas kaitsta end jirgmiste tavaliste

vigastuste ja ohtude eest:

a.
b.
C.
d.

Pdletused

Loiked

ebapiisav ventilatsioon
mitte likski tilaltoodust

See on.koik ilaltoodud

oooT®®

coo®o

Uks levinumaid vigastusi keevitamisel on:
silmade vigastused

poletused

karped

pigistab

Kui riided siittivad keevitaja to6tamise ajal, tuleb leegid kustutada:
jookseb keevitusalast kiiresti eemale

kasutades vett

kindaga patsutatud

mitte tikski tilaltoodust

Silmade kaitsmiseks peaks keevitaja kandma ............ tooniga 10 virvilist ladtse.
kinga

kinnas

kiiver

on

Ventilatsioonon ......... piirkonnas ohutusprobleem.
Puidutdotlemine

Metallitootlemine

keevitusala

plastide ala

Koik keevitusliigid annavad vélja ......... .
sademeid

suitsu

gaasid

Vesi

Keevituskabiinil peaks olema hea ............ .
valgus

heli juhtimine

ventilatsioon

mitte likski iilaltoodust

Punktkeevitamise ajal peaksite kandma:
terasest varbaga kingad
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b. nahkkindad
C. ndokaitse
d. mitte tikski tilaltoodust
See on.koik iilaltoodud
15.  Kui kaarkeevitajad on histi hooldatud, ei ole need elektrilised ......... ohtlikud.
a. lihike
b. avatud
C. Sokk
b. mitte likski tilaltoodust
16. Tsingitud terase punktkeevitus tekitab pritsmeid, mis vdivad suunata sulametalli
keevitaja ............. .
a. kinga
b. polle tasku
C. niagu
d. silmad
17. Tsingitud terasega to6tamisel on ohutuse huvides kdige parem kanda:
a. ndokaitse
b. paar kindaid
C. terasest varbaga kingad
d. kéik iilaltoodud
18.  Kui kaarkeevitajad on histi hooldatud, ei pohjusta nad elektrilooki ............. .
a. ohtu
b. tiksus
C. poOhjus
d. probleem
19.  Volfram-inertgaasi keevitamisel on vdimalik saada ........... korgsageduslikust
kéivitusvoolust.
a. mira
b. probleem
C. Sokk
d. miiks
20. Viikest tulekahju, mis ei tekita palju soojust, saab kiiresti ohjata pihustades:
a. siisinikdioksiid
b. liiv
C. muda
d. vesi
21. Stisinikdioksiid on hea meetod nende tulekahjude kustutamiseks:
a. oli
b. bensiin
C. elektrilised tulekahjud
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d. koik iilaltoodud

See on.mitte tikski iilaltoodust

22.  Esmaabi on kohene...... antud inimesele, kes kannatab donnetuse tagajirjel.
a. teavet
b. programm
C. tegevust
d. ravi
23. Tulekahju kasutamine ............. on esimene tegevus, mis tuleb inimese juustele voi
kehale sattunud tulekahju kustutamiseks.
a. voolik
b. tekk
C. késn
d. vest
24, Esimese astme pdletused, mille puhul nahk on punetav, vdivad olla ......... ja kaetud
poletussalviga.
a. kuumutatud
b. ohutatud
C. ravitud
d. jahutatud
25. Sokis inimene v&ib kokku kukkuda v&i niida lihtsalt uimasena voi ........... .
a. uimastatud
b. korvetatud
C. hallutsineerivad
d. lihtsalt haige
26. Sokk on viga ohtlik seisund ja seda tuleb ravida ................
a. aeglaselt
b. veega
C. unega
d. kiiresti
See on.mitte iikski tilaltoodust
1. Sokis inimene v&ib kokku kukkuda voi lihtsalt tunduda gei ja dnnelik.
TosiVale
2. Sokk on viga tdsine seisund ja seda tuleb kohe ravida.
Tési Vale
3. Esmaabi on Onnetuse tagajdrjel kannatanule osutatav kohene abi.
Tosi Vale
4, Kui inimesed dpivad ohutusprotseduure, kujundavad nad ohutusse suhtumist.
Tasi Vale
5. Ohutusprotseduurid nduavad planeeritud litkumisi
Tési Vale

6. Kui keevitajad on sees voi iiletavad turvajooni, peaksid nad end turvaliselt tundma.
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TosiVale
7. Oigete kaitsevahendite kandmise eest vastutab keevitaja.
Tési Vale
8. Kaarkeevitaja kiiver on moeldud silmade ja ndo kaitsmiseks kukkuvate esemete ja
ultraviolettkiirte 8. eest.
Tési Vale
9. Pdletushaavad on iiks levinumaid vigastusi poletiga keevitamisel voi 16ikamisel.
Tési Vale
10. Kui riided siittivad keevitamisel, on kdige parem leeki kustutada keevitaja veega
pritsimisega.
TosiVale
11. Inimene ei tohi kunagi vaadata kaarkeevitusel tekkivat valgust.
Tési Vale
12.  Enamikku silmavigastusi saab viltida kaitseprille voi keevitajakiivrit kandes.
Tési Vale
13.  Ventilatsioon on keevituspiirkonnas ohutusprobleem
Tési Vale
14. Keevituskabiinide kohal on ventilaatorid, mis kaitsevad keevitajat mustuse, tolmu,
stisinikdioksiidi, raudoksiidide, kaadmiumoksiidi, pliioksiidi ja tsinkoksiidide eest.
Tési Vale
15.  Kaarkeevitusel tekkiv intensiivne valgus v3ib pohjustada katmata nahale poletusi.
Tési Vale
16.  Keevitamiseks seadistamisel tuleb veenduda, et keevitusmaandusjuhe on t66 kiilge
kinnitatud, et saaks luua keevitusahela. Ka keevitaja peaks olema maandatud.
Tasi Vale
17. Elektripdlengud tuleb kustutada veega.
TosiVale
18.  Seal on neli tulekahjude klassi: A, B, C ja D.
Tasi Vale
19. Kustutage A-klassi tulekahju rohke veega.
Tasi Vale
20. Tulekustutusteki kasutamine on esimene toiming, mida teha, kui inimese juuksed voi
keha podlevad,
Tési Vale

KEEVITAMINE JA LOIKAMINE

oo TR

N

oo

Oksitideerimine tdhendab:

liiga palju hapnikku

liiga viahe hapnikku

materjalide ithendamine hapnikuga
hapniku sulatamine

Plasmakaare 16ikamine tdhendab:
sulatamine jootekolbiga
metalli sulatamine taskulambiga
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sulavad viga korgetel temperatuuridel
rauasaega 1d6ikamine

Kui metallid kuumenevad ja sulavad, vabanevad molekulid oma naaberriikidest ja

16huvad sidemed, mis hoiavad neid jdiga tahke ainena koos.

6.

oo oo

aatomid
molekulid
tuum
elektronid

Hapnikul on tugev....... afiinsus raua suhtes.
Keemiline

Fiitisiline

Metafiiiisiline

atraktiivne

Mis on raua voi terase 10ikamisel kriitiline element?
hapnikku

atsetiileen

lammastik

ohku

Kui terase kitsas ala kuumutatakse temperatuurini 1400-1800 kraadi F, suunatakse

metallile hapnikuvoog, toimub kiire oksiidatsioon ja hapnikuvoog ..... metall méoda selle
litkumissuunda.

o0 ow

©

oo

oo N

oo T ®

Loiked
Katkestused
Keevisomblused
armid

Loikepdleti ja keevituspdleti on ..... .
sama

ehituselt erinev

mitte sarnased

eraldi tiitiibid

Loikepdletil on ........ ndelventiilid.
iiks

kaks

kolm

neli

Loikepoletit saab keevitamiseks kasutada, vahetades ........ .
kdepide
jootraha
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C. voolikud
d. mitte tikski iilaltoodust
10.  Lbdikamisoperatsioon nduab erinevat .......... keevitamiseks vajalikest.
a. Voolikud
b. Gaasid
C Pihustid
d surved
11.  Otsa suurus ja 1dikerdhk on seotud I1digatava terase ...........
a. Paksus
b. Pikkus
c Korgus
d kaal
12.  Kui hapnikuregulaator on nr 1 suuruse ldikeotsaga seatud 35 psi peale, siis mida
sellega 1digata saab?
a. 1/2-tolline terasplaat

b. I-tolline terasplaat
C. 3/4-tolline terasplaat
d. I-tolline malm

13.  Pdletit hoitakse plaadi suhtes 45-kraadise nurga all {ile plaadi serva, kuni serv on
punakas. Seejérel liigutatakse poletit nii, et see on .......... kraadi koikidelt pindadelt.
180

60

30

90

o0 o

14. Okstiatsetiileenist 10ikeotsa otsa on puuritud rida auke. Keskmine auk on ..... ava.
a Hapnik

b. Atsetiileen
C. hapnikku
d ohku

c lammastik

15.  Pdleti kdivitamisel ja siilitamisel avatakse poleti otsal olev hapnikuklapp:
a. Poolel teel

b. 16puni vilja

C umbes veerand teest

d mitte likski tilaltoodust

16. Kasiloiketooriistade kasutamisel kannavad tootajad oma ... kaitsmiseks katet.
a. Jalad
b. Jalad
c Kied
d kéed
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17. Pdleti kasutamisel terase 16ikamiseks, kui plaadi serv on kuumaks muutunud,
surutakse 16ikamise alustamiseks ........ 16ikehoob alla.

a. Hapnik

b. Lammastik

C. Atsetiileen

d. ohku

18. Loikepoleti kasutatakse 16ikamistoodel, nagu neetide eemaldamine, metalli 16ikamine
keevisliidete ettevalmistamiseks ja ......... malm.

a. Kiite

b. Loikamine

C. Vormimine

d. aaris

19.  Vanim kuju 1dikamise kontrollimeetod on:

a. Mehaaniline

b. automaatne

C. manuaal

d. mitte likski iilaltoodust

20. Fotoelektrilised mérgistusseadmed on ............... masinad, mis kasutavad
fotoelementi, et jdlgida pliiatsi ja tindi paberijoonistusi.

a. poletamine

b. 16ikamine

C. joonistamine

d. tipne

21. Toostustoos kasutatakse nukke ja malle .......... kontuuriga ldiked véikeste korduvate
toode jaoks.

a. kuju

b. giid

C. alustada

d. Saag

22.  Arvjuhitavad leegildikurid on voimelised viga detailselt ja ....... 16ikamine.
a. Rakendatud

b. Tasuta

C. Téapne

d. lohakas

23. Plasma kaarldikamist kasutatakse véarviliste metallide 16ikamiseks, .......... terased,
tulekindlad ja siisinikterased suurtel kiirustel.

a. sulam

b. roostevaba

c. sepistatud

d.

mitte ukski neist.
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5.
6.
7.
8.
9.

0.

Kuni 2 tolli paksust roostevaba terast saab 1digata argooni ja ...... gaasisegudega. .
ohku

hapnikku

lammastik

vesinik

Stisinikdioksiidi laser on ette ndhtud 16ikamiseks, 16ikamiseks, puurimiseks ja ..... .
joonistada
keevitada
ring
viil

Laserldikamine annab suurema ....... 16ikeprotsessi lile.
veaparandus

kvaliteet

kontroll

Kasutegurid

Polaarsus on méidratletud jargmiselt:
keevitamisel kasutatav post

voolu suund keevitusahelas
gaasivoolu suund keevitusahelas
keevitusvarda hoidval sondil olev silt

Juurpassi kasutatakse tdhistamaks:
kleepimist vajav keevisdmblus
keevisdmblus keevitatava plaadi peal
keevisliite pohjas olev keevisomblus
keevisdmblus keevisithenduse iilaosas

Inertgaas on:

gaas, mis ei reageeri keemiliselt iimbritsevate metallide ja materjalidega
gaas, mis reageerib keemiliselt iimbritsevate metallide ja materjalidega

gaas, mis ei ulatu millegagi

gaas, mis reageerib kdigi metallidega

Liimimine on kahe metallitiiki kinnitamine ........ .
kineetiline energia

b. liim

plasma

difusioon

Metalli kuumuse abil liimimist teostavad mitmed .......... protsessid.
Keevitamine

Plasma

Liimimine
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d. sddemeid tekitav

32. Kaarkeevitusohutus on peamiselt seotud poletuste, elektriloogi ja .......... .
a. kiirgus

b. 16iked ja verevalumid

C. péikesepdletus

d. ultraviolettkiirguse ndgemise probleemid

33. Kaarkeevitamisel .......... on metalli sulatamise soojusallikas.

a. kaare voog

b. praegune

C. vastupanu

d. keevitusvarras

34.  Keevitamise protsess soltub eelkdige sulabasseini seisukorrast ja ..........
a. kontroll

b. suurus

C. manipuleerimine

d. varvi

35. Kaarkeevitusel on oluline elektroodi kasutamine. Elektroodi nurk on tegur, mis aitab
kaasa randi moodustumisele ja kaarelodgile.

a. Kuju

b. Kontroll

C. Virv

d. suurus

36. Kaarkeevitusel reguleerib elektroodi liigutamise kiirus keevispea suurust ja..........
a. pikkus

b. kontuur

C. varvi

d. kuju

37. Keevitamisel on neli levinumat asendit: horisontaalne, vertikaalne, pea kohal ja ...... .
a. tasane

b. parem pool

C. vasak pool

d. kiilili

38.  Varjestuse keevitamisel on ......... polaarsusel kdrgem sulamis- ja sadestumiskiirus
kui muud tiitipi vooludel.

a vale

b. sirge
C. tagurpidi
d. mitte tikski neist

39. Vahelduvvoolus on polaarsus .......... .
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a. on stabiilne

b. ei muutu kunagi

C. jééb samaks

d. tagurdab

40.  Elektroodi ..... ja keevisdmbluse asend mééravad keevitusmasina seadistuse.
a. Suurus

b. Kuju

C. Koosseis

d. Varv

41.  Keevitamine ......... on iiks tegur, mis kontrollib metallisademe labitungimist ja
omadusi.

a. praegune tuup

b. polaarsus

C. tutp

d. Kiirust

42. Millele viitab keevitamisel rasvas praadimine?

a. saavutatakse 6ige kaare pikkus

b. saavutatakse vale kaare pikkus

C. varras on liiga suur

d. varras on liiga véike

43.  Paksud metallid vdivad vajada ..... keevisdmblust.

a. Multipass

b. Liihike

C. Laotud

d. pikk

44, Gaasmetalli keevitamine toimub ..... atmosfdiris palja traatelektroodi iimber, mis
kaares sulab.

a. ndrk

b. kontrollitud

C. gaas

d. tugev

45.  Keevitusmoonutusi kontrollitakse soojuskontsentratsiooni madalal hoidmisega:
a. tasakaalustades tooriku soojust

b. pingutades mehaaniliselt iile joupinge klambrite ja kinnitustega.

C. molemad iilaltoodud

d. mitte kumbki iilaltoodust

46. Gaas-metall-kaarkeevitusprotsessil on ....... erinevad keevitusrakendused.

a. ei

b. palju

C. vihe
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d. moned
47. Metalli liihistilekanne toimub siis, kui keevitustraat lithistub, muljub, kaared sulavad
metalli t60 kiilge ja seejdrel .......
a. kustub
b. reshorts
C. avaneb
d. levib
48. Torukujulise traatkeevituse voog on tditevarda toru ...... peal.
a. Sees
b. véljaspool
C. jootraha
d. klammerdatud ots
49, Stisinikdioksiidiga gaasikaitsega rabustiga traadi protsesse juhitakse suure
kaaretihedusega voi ......... ilekandega.
a. pihustada
b. hajutada
C. lahe
d. ajutine
50.  Gaas-volframkaar tekitab ....... - kvaliteetne keevisdmblus.
a. Korge
b. Madal
C. Keskmine
d. mitte likski iilaltoodust
51.  Vastupidine polaarsus tekitab oksiidkilet puhastava toime ja laia keevisdmbluse, mille
labitung on ......
a. Stigav
b. Madal
C. Keskmine
d. mitte tikski neist
1. Plasma kaarkeevitusega pindamistehnoloogia aitab toota parema kvaliteediga tooteid
konkurentsivoimelise turuhinnaga.

Tési Vale
2. Elektronkiirkeevitusseade on tippisseade, kuna toddeldavat detaili saab nihutada
0,001 tolli vorra ja seda juhitakse automaatselt.

Tési Vale
3. Elektronkiirkeevitus teeb metalli sisse augu ning tala modda t66d liigutades liigub

vedel metall tala taha ning vedela metalli pindpinevus pohjustab keevisombluse kiilgedelt
metalli segunemise ja eraldumise. kiilmumisel liitunud.

Tési Vale
4. Elektronkiirkeevitus vajab korralikuks t66ks vaakumkambrit.

Tési Vale
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5. Laserkeevitus toimub 0,001 tollise 1dbimdoduga valguspurske abil.
TosiVale
6. Laserkeevitaja suudab sulatada tulekindlaid metalle, keraamikat ja vdga paksu
materjali ilma kiilgnevate osade vdandumise vdi kuumakahjustusteta.
TosiVale
7. Keevitustiikk viitab punktkeevisombluse metalli sulatatud alale.
Tési Vale
8. Kova katmine tdhendab viga kdva metallipulbri sulatamist ja selle keevitamist
mittevddrismetalli pinnale.
Tési Vale
9. Adhesiooniliimimine viitab kahe metallitiiki kinnitamisele difusiooni teel.
Tési Vale

10. Kaarkeevitusprotsessid tekitavad suures koguses soojust, ultraviolettkiiri,
infrapunakiiri ja lendavaid sddemeid.

Tési Vale
11.  Kaarkeevituskaableid tuleb perioodiliselt kontrollida kulumise, sisseldigete ja
kuumade kohtade suhtes.
Tési Vale
12. Keevitamisel tekkivad aurud ei ole keevitajale kahjulikud.
TosiVale
13. Haamrit kasutatakse viikeste metallilaastude valmistamiseks keevitamiseks.
TosiVale
14.  Varjestatud metallist kaarkeevitus on paremini tuntud kui késitsi kaarkeevitus.
Tési Vale
15.  Kaarkeevitamise protsess soltub eelkdige sulabasseini seisukorrast ja késitsemisest.
Tési Vale
16.  Elektroodide nurk aitab ranti moodustada ja kaarel6oki juhtida.
Tési Vale
17.  Kaarkeevitamisel saadakse varda dige liikumiskiirusega rant, mis on umbes poole
varda 1abimoddust kdrge ja poolteist varda ldbimoddust laiem.
TosiVale
18. Filtkeevitus tehakse kahe pinna ristumiskoha keevitamise teel iiksteise suhtes 45
kraadise v6i muu nurga all.
TosiVale

19. Keevituselektroodid on valmistatud erineva koostisega terastraatidest, mille voog
katab elektroodi.

Tosi Vale
20. Ameerika Keevitusiihingul on keevituselektroodide tdhistamise kood.
Tosi Vale
21.  Vastupidine polaarsus tagab standardsetes keevitustingimustes maksimaalse
labitungivuse.
Tosi Vale
22. Kui kuulete kaarkeevitamisel rasvast praadimist, teate, et te ei keevita korralikult.
TosiVale
23. Moonutusi pohjustab t66 ebaiihtlane kuumus, mis omakorda tekitab keeviskaares

pinget
Taosi Vale
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24, Maksimaalse ldbitungivuse saavutamiseks suure sadestuskiirusega voib rasketel
keevisdmblustel kasutada kahte erinevat elektroodi.

Tési Vale
25. Flux-core kaarkeevitus on gaas-metallkaare protsessi edasiarendus.

Tési Vale

GAASIMETALLKAARKEEVITUS

1. Gaas-metall-kaarkeevituse teine nimi on:

a. volfram

b. uputatud

C. MINA

d. TIG

2. Oigeks gaas-metall-kaarkeevituseks vdib kasutada jirgmisi gaase.
a. heelium, siisinikdioksiid

b. heelium, argoon, siisinikdioksiid

C. ohk, hapnik, siisithappegaas

d. hapnik, argoon

3. Kuigi gaasikaitse kaitseb tohusalt sulametalli Shu eest, ....... tavaliselt lisatakse
elektroodi sulamitena.

a deoksiideerijad

b. okstideerijad
C. kemikaalid
d. mitte likski neist

4. Kui kasutatakse terminit késitsi gaas-metall-kaarkeevitus, tdhendab ........ protsessi
selle kdsiplistoliga.

a. Automaatne

b. poolautomaatne

C. molemad need

d. mitte kumbki neist

5. Millist keevitustehnikat tdhendab madiste lithikeevitus?

a. varjestatud keevitamine

b. gaaskeevitus

C. pihustuskaarkeevitus

d. liihiskeevitus

6. Liihikaarega keevitamise tohusaks kasutamiseks kasutage spetsiaalseid toiteallikaid,
millel on reguleeritav kalle, pinge ja ....... omadused on vajalikud.

a. vastupanu

b induktiivsus
C. Mahtuvus
d induktiivsus
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Milline keevitusviis on gaas-volfram-kaarkeevituse loogiline véljakasv?
surve-gaaskeevitus
kaarkeevitus

gaas-volfram-kaarkeevitus
rabustiga kaarkeevitus

oo N

Gaas-metall-kaarkeevitus tootati algselt vilja selleks, et lahendada TIG-meetodil
aksemate metallide keevitamise probleem kui ........ tolli.

1/2 tolli

1/4 tolli

| tolli

1 1/2 tolli

SooTpPg®

9. Gaas-metall-kaarkeevitusprotsessis kulub elektrood dra; aga ...... keevitusprotsessis
elektroodi ei kulutata.

DC kaar

Volfram

TIG

MINA

o0 o

10. MIG-keevitus annab:

a. glob keevisombluse tédidis rohke rdbuga
b. tapiline, rabuga kaetud keevisdmblus
C. kehv keevis, aga puhas
d. tugev, puhas keevisomblus
1. Gaas-metall-kaarkeevitust nimetati algselt MIG-keevituseks.
Tési Vale
2. Kaitsegaasid vdivad olla hapnik ja siisinikdioksiid.
Tési Vale
3. CO:; iiksinda saab kasutada terase keevitamiseks MIG-ga.
Tési Vale
4. Maetud kaarkeevitus on teine variant, mille puhul kasutatakse siisinikdioksiidirikast
gaasi ja kaar maetakse oma kraatrisse.
Tosi Vale
5. Kaitsegaasid ei mojuta metalli lilekande olemust elektroodilt todle.
TosiVale
6. Gaas-metall-kaarkeevitus on kiire ja 6konoomne.
Tasi Vale
7. MIG-keevitust saab kasutada koigi peamiste kaubanduslike metallide, sealhulgas

stisiniku, legeeritud ja roostevaba terase, aga ka alumiiniumi, magneesiumi, vase, raua, titaani
ja tsirkooniumiga.

Tési Vale
8. MIG-keevitus voib olla tiielikult voi tdisautomaatne.
Tési Vale
9. Liihikaarega keevitamisel kasutatakse madalaid voolusid, madalpingeid ja véikese

1abimddduga juhtmeid.



10.

- Co-funded by @

the European Union SmértGFOWth

Tési Vale
Liihikaarega keevitamise toiteallikad ei anna heade keevisdmbluste jaoks

usaldusvairseid pingeid ja voolusid.

11.

12.

13.

14.

TosiVale

Liihikaarega keevitustehnika toodab palju soojust.

TosiVale

Liihikaarega keevitamine talub halba paigaldust ja voimaldab iiletada laiad vahed.
Tasi Vale

On olemas keevitusprotsess, mida nimetatakse kerakujuliseks.

Tési Vale

Pihustuskaarega MI1G-keevitus tekitab intensiivselt kuuma, kdrgema pingega kaare ja

annab suurema dispositsioonikiiruse kui lithikaarega keevitus.

15.

Tosi Vale
Pihustuskaare tehnikat ei soovitata kasutada 1/8 tolli ja paksemate metallide puhul.
TasiVale

GAASIVOLMERKAARKEEVITUS

ook

SooT®N

Volfram-inertgaas-keevitust nimetatakse kaubanduses ..........
MIGW

TIGW

MINA

TIG

Mis on dhusaasteainete keevitusprotsessi osaks muutumise tulemus?
puhtad liigesed

tugevad liigesed

kenade joontega liigendid

norgad kohad liigeses

Inertgaas on:
Aktiivne
Mitteaktiivne
Laisk

Volfram-inertgaas-keevitus tootati algselt vilja spetsiaalselt mangaani, alumiiniumi ja
mustmetallid
raskemetallid

vask

Enne TIG-keevituse kasutuselevottu pidid keevitajad kasutama keevisdmblusest

saasteainete eemaldamiseks ........

a.
b.
C.

Elektroodid
Kuumus
Oskus



Co-funded by
the European Union SmértGFOWth

d. voolu

6. TIG-keevitusel kasutatakse elektroodideks volframit, kuna:
a. seda on kiilluses

b. see on odav

C. see ei sula kergesti

d. see sulab kergesti

7. TIG-protsess sobib eriti hésti ..... materjalide keevitamiseks, mille kvaliteedi- ja
viimistlusnduded on ranged.

a. Raske

b. Paks

C. Ohuke

d. Karm

8. Kaares mittesulav T1G-elektrood on valmistatud:

a. Alumiiniumist

b. Vask

C. Volfram

d. Magneesium

. TIG-keevituse tditeainena vonkumisega kuuma traadi kasutamise eeliseks on
jérgmine:
sellel on vidhem kiire sadestumise kiirus
sellel on kiirem ladestumise kiirus
sellel on véga lihtsalt kasutatav kate
seda saab kergesti kokku keerata

o0 o

10. Gaas-volfram-kaar-punktkeevitust saab kasutada, kui to6deldava detaili ainult iiks
kiilg on saadaval .......... .

a. Surve

b. Kuumus

C. jahutusvesi

d. kaar

1. Punktkeevitusprotsessi, nagu gaasvolfram, eeliseks on see, et seda saab kasutada siis,

kui juurdepdis on ainult {ihele iihenduskohale.
Taosi Vale

2. TIG-keevitusprotsessis kasutatakse argooni.
Taosi Vale

3. Heeliumi kasutatakse T1G-keevitusprotsessis.
Tosi Vale

4, Stisinikdioksiidi kasutatakse TIG-keevitamisel.
TosiVale

5. TIG-protsessis olev elektrood sulatatakse kaares.

TosiVale



Co-funded by ‘ |
the European Union SmérmeWth

6. Gaas-volfram-kaarkeevitus annab véga puhtad keevisdmblused ning erilist
puhastamist ega rdbu eemaldamist pole vaja.
Tési Vale
7. Volframelektroode toodeldakse sageli tooriumi voi tsirkooniumiga, et tagada paremad
voolu ja elektronide emissiooni omadused.
Tési Vale
8. Gaas-volfram-kaarkeevituse tdhistamiseks sageli kasutatav liithend on GTAW.
Tési Vale
9. TIG-keevituse iiks peamisi eeliseid on see, et see annab puhta ja tugeva
keevisdmbluse.
Tési Vale
10.  TIG-keevitus ei ole kergesti kohandatav automaatse keevitusega.
TosiVale

LIIGESTE TUUP

Sobitage liigendid nende nimedega.
1. ... Tagumikuliiges

2 ...Nurga liigend
3 ... Arvaliide

4. ...Ringliiges

5. ... T liigend

6 ...Fastliigend

7 ...Faasliigend

8 ... Kaldliigend
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Teist tiilipi keevisliidet, mis ei ndua tingimata tditevarda lisamist, nimetatakse
vilisnurga keevisombluseks.

Tosi Vale
2. Vilisnurkse vuugi keevisdmbluse tegemisel on vaja tavalisest vihem pdletit liigutada,
eriti pokkvuukide puhul.

Tési Vale
3. Kui vélisnurga keevisdmblus on 1dpetatud ning metall on jahtunud ja tahkunud,

kontrollige esmalt keevisdmbluse valimust ja seejérel tugevust.
Tosi Vale
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4, Katsetage vélisnurga keevisdmbluse tugevust, proovides painutada osi samamoodi
nagu raamatut avades.

Tési Vale
5. Teist tiilipi keevisdmblust, mida saab edukalt teha ilma téditevarda abita, nimetatakse
adrikliite keevisdmbluseks.

Tési Vale
6. Pokkliidet on koigist liigenditest kdige lihtsam teha.

Tési Vale
7. Oksiiatsetiileenkeevitamisel rakendatakse tditevarda, kui keevismetall sulab ja hakkab
pokkiihenduses voolama.

Tési Vale
8. T-liidese keevitamisel on oluline, et vertikaalsele detailile ei koguneks liiga palju
kuumust, vastasel juhul voib tekkida ldbipdlemine.

Tési Vale
9. Paksu metalliga keevitamisel tuleb enne keevitamise alustamist alustada teatud tiiiipi
servade tootlemist.

Tési Vale
10.  Metallitiiki serva saab faasida kolmel viisil.

Tési Vale
11. Oksiiatsetiileenpoletit ei saa kasutada faasimiseks ja servade 16ikamiseks.

TosiVale
12. Terasplaadi tdelise kaldpinna lihvimiseks kasutage veski juhendit.

Tési Vale

13.  Mitmekihilise keevitusega keevispalmi ehitamisel peaks esimene kiht tagama hea
labitungimise V-soone pohja.

TésiVale
14, Enamik terase keevitustdid tehakse kisitsi varjestatud metallkaare (pulk)
elektroodidega.
Tési Vale
15. Elektroode, mis on iihendatud kiireks sulamiseks, nimetatakse kiirtditeelektroodideks.
Tési Vale
16. Kiiresti kiilmutavad elektroodid on iihendatud keevismetalli sadestamiseks, mis
tahkub kiiresti parast sulamist kaare poolt.
Tési Vale
17.  Kiirkiilmutavad elektroodid on mdeldud spetsiaalselt keevitamiseks vertikaalses ja
pea kohal.
Tasi Vale
18.  Nurgaiihendus on ithenduskoht, mis on moodustatud kahe elemendi vahel, mis asuvad
tiksteise suhtes ligikaudu tdisnurga all.
Tési Vale
19.  Pokkliigend on liigend, mis on moodustatud kahe elemendi vahel, mis asuvad
ligikaudu samal tasapinnal.
Tési Vale
20.  T-liides moodustatakse kahe elemendi vahel, mis asuvad iiksteise suhtes ligikaudu

tdisnurga all, kusjuures saadud {ihendus moodustab T.
Tési Vale
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KEEVITUSASENDID
Sobitage liigendid nende asenditega:

ONoGaRwWNE

OP>PWIOOTM

>

/

N1 ll\

TRSTTLTLLL ALUNA
I

Lameda asendiga keevisdmblus, soon
Lameda asendiga keevisdmblus, filee
Horisontaalse asendiga keevisdmblus, soon
Horisontaalse asendiga keevisdomblus, filee
Vertikaalse asendiga keevisdmblus, soon
Vertikaalse asendiga keevisdomblus, filee
Peaasendiga keevisomblus, soon

Peaasendi keevisomblus, filee
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1. Neli késitsi keevitamisel kasutatavat asendit on tasane asend, vertikaalasend,
horisontaalasend ja torukeevitusasend.

TosiVale
2. Tasane asend on selline, kus keevitamine teostatakse vuugi alumisest kiiljest ja
keevisdombluse esikiilg on ligikaudu horisontaalne.

Tési Vale
3. Horisontaalsel asendil on kaks pohivormi soltuvalt sellest, kas seda kasutatakse 16ike-
vOi soonkeevisdmbluse jaoks.

Tési Vale
4. Vertikaalne asend on selline, kus keevitusmaterjal kantakse vertikaalsele pinnale voi
vertikaalse suhtes 45 kraadi voi vidhem kaldega.

Tési Vale
5. Vertikaalseteks ja ohulisteks toddeks kasutatavad elektroodid peavad tagama sademe,
mis piisib paigal ega kuku sulas olekus tihenduskohast vilja.

Tési Vale
6. Tasane asend on selline, kus keevitamine teostatakse vuugi alumisest kiiljest ja
keevisdmbluse esikiilg on ligikaudu horisontaalne.

TosiVale
7. Lamedat asendit nimetatakse monikord ka allapoole positsiooniks.

Tési Vale
8. Parim sulandumine saavutatakse siis, kui keevitatakse tasasel terasplaadil
horisontaaltasapinnal allapoole.

Tasi Vale
9. Filterkeevitusel on horisontaalasend selline, kus keevitatakse ligikaudu horisontaalse
pinna tilemisel kiiljel ja vastu ligikaudu vertikaalset pinda.

Tési Vale
10. Vertikaalses keevitusasendis hoitakse elektroodi horisontaalselt voi keevitusots on
kergelt iilespoole kaldu.

TosiVale

KEEVITUSTE LIIGID JA KEEVITUS
Uhendage keevisdmbluse tiiiip selle nimega:
1 Kaldkaldsoon

2 Ruudukujuline soon
3 Uhekordne U-soon
4. Topeltkaldsoon

5. Uhe-J soon

6 Topelt-V soon

7 Uhe V soon

8 Topelt-J soon

9. Uhe kaldega soon
10.  Kahekordne U-soon
11. Kaheruuduline soon
12. Flare-V soon
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1. Kaks koige levinumat keevisdmbluse tiilipi on soonkeevisdmblused ja 16ikedmblused.
Tési Vale

2. Soone keevisdmblused nduavad {ihenduspindade servade ettevalmistamist.
Tési Vale

3. Filtkeevisdmbluse ristldige on ligikaudu kolmnurkne kas kumera vdi ndgusa pinnaga.
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Tési Vale
4, Adriku keevisdmblus on keevisdmblus, mis tehakse kahe vdi enama ithendatava
elemendi servadele, millest vihemalt iiks on &déristatud voi pinna suhtes tidisnurga all tagasi
poOoratud.

Tési Vale
5. Adriku keevisdmblust kasutatakse sageli rasketes terasetoddes.

TosiVale
6. Pinnakatte keevisdmblus on teatud tiilipi keevisomblus, mis kantakse purustatud
pinnale teatud omaduste saamiseks.

TosiVale
7. Pistiku keevisdmblus on iimmargune keevisdmblus, mis tehakse 14bi ava voi T-liite
ithes elemendis, lihendades selle elemendi teisega.

Tési Vale
8. Pilukeevist kasutatakse sama tiilipi liigenditega (lapi voi T-), kuid seda eristab pistiku
keevisdmblus pikem piklik ava.

Tési Vale
9. Tack-keevitus on pilisikeevis, mida kasutatakse kahe osa paigal hoidmiseks, kuni saab
teha piisivama keevisombluse.

TosiVale
10. Takistuskeevitus on iiks vanimaid tdnapédeval kasutatavaid elektrikeevitusprotsesse.

Tési Vale
11. Gaas-volfram-kaar-punktkeevitus on valmistatud ainult {ihest kiiljest.

Tasi Vale

12.  Ajastatud katkendlik keevisdmblused koosnevad kahest reast vuugi katkendlikest
keevisdmblustest.

Tési Vale
13.  Takistuspunkt-keevitusnupp tekib keevisliidese liidese kuumenemisel liitepindade
vastupidavuse tottu elektrivoolule.

Tasi Vale
14. Takistuspunktkeevitusmasinad on konstrueeritud jouklambritena, mis tdombavad
toorikuid keevitamiseks kokku.

TosiVale
15.  Poordkeevitusel rakendatakse soojust pérast seda, kui kaks metallitiikki on
elektroodidesse kinnitatud.

Tosi Vale
16. Pdkkkeevitusel asetatakse osad otsast otsani, kuumutatakse elektriliselt ja seejérel
surutakse kokku piisava survega keevisdmbluse moodustamiseks.

Tési Vale
17. Induktsioonkeevitus on elektriline keevitusprotsess, mis kasutab soojuse tootmiseks
metalli takistust indutseeritud elektrivoolu voolule.

Tési Vale
18. Sepikeevitus on pohimdtteliselt sama, mis aastaid tagasi kiilasepp kasutas.

Tési Vale
19. Téanapéeval tehakse sepiskeevituse erinevaid vorme peamiselt masinatega ja need on
peamiselt vormimisprotsessid.

Tési Vale

20. Ultraheli keevitamine on protsess, mis kasutab sulamiseks vajalike temperatuuride
tekitamiseks tugevat vibratsiooni.

Erasmus+ program project “Baltic VET competition for smart growth” (SmartGrowth),
project No. 2021-1-LVV01-KA220-VET-000025155
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Tosi Vale

KEEVITUSNIPPID JA TESTID

1. Kontrollimine ja katsetamine on osa keevitusarist.
Tasi Vale
2. Inspektorite sertifitseerimist teostab Ameerika Keevitusiihing.
Tési Vale
3. Heal keevisomblusel on parem tugevus kui seda timbritseval mittevadrismetallil.
Tési Vale
4. Hea keevisdmbluse tegemiseks on oluline kindlaks teha keevitatava liite
mitteviidrismetall.
Tasi Vale
5. Keevisdmbluse jaoks sobivaima elektroodi vai tditemetalli valimine pole vajalik.
TosiVale
6. Moned metallid vajavad eelkuumutamist, et vihendada pragunemise vdimalust ja
jadkpingete teket.
Tési Vale
7. Arge kunagi proovige keevitada poorse vdi pragunenud keevisdmbluse peale.
Tési Vale
8. Arge kunagi keevitage metallpindu, mille temperatuur on alla 32 kraadi F.
Tési Vale
9. Destruktiivset paindekatset voib kasutada mitmete keevisombluse omaduste,

sealhulgas plastilisuse, keevisdmbluse ldbitungimise, tdmbetugevuse ja sulamise
madramiseks.

Tési Vale
10. Destruktiivseid katseid kasutatakse keevisdmbluse omaduste maaramiseks, kuid nii, et
keevisdmblus ise tavaliselt havib.

Tési Vale
11. Sodvitamise test on mittepurustav.

TosiVale
12. Poorisvoolukatse on hivitav.

TosiVale
13.  Juurepainde katseid kasutatakse peamiselt keevisdmbluse 1dbitungimise méira
médramiseks.

Tasi Vale
14. Poorisvoolu testimismeetod kasutab keevisombluste defektide tuvastamiseks ja
asukoha méédramiseks elektromagnetilist energiat.

Tési Vale
15.  Magnetosakeste testimine on keevisdmbluse kontrollimise vorm, mille kéigus
tuvastatakse pinna- voi pinnaldhedased vead indutseeritud magnetvalja abil.

Tasi Vale

Rahastatud Euroopa Liidu poolt. Avaldatud seisukohad ja arvamused on ainult autori(te) omad
ega pruugi kajastada Euroopa Liidu vO0i Euroopa Hariduse ja Kultuuri Rakendusameti
(EACEA) seisukohti ja arvamusi. Euroopa Liit ega EACEA nende eest ei vastuta.
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